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Il BSTA 200-60BE: GROSSARTIG, B SAXONIA-FRANKE: MIT SCHWABISCHEN

WAS IM KLEINEN MOGLICH IST. TUGENDEN AUF UBERHOLSPUR.

Mit einem unschlagbaren Kundennutzen setzt der ,Nur aussergewdhnliches Engagement schafft

neue BSTA 200-60BE die Messlatte fir kleine und aussergewdhnliche Leistungen®— lautet das Credo des
hochprazise Stanzteile ganz oben an. Firmengriinders Jorg Franke aus Gdppingen.

I INNOVATIONEN RUND UM DEN M DIE B-ESSENTIAL — EINFACH GENIAL.
FERTI G UN GSPROZ ESS Doch was ist ,essential” an der neuen Maschinensteuerung
Interessante Berichte Gber Losungen zur Prozess- aus dem Hause BRUDERER? Fakten Gber Ausgangslage,
optimierung und Bandsprihsysteme mit integrierter Hintergrund der Entwicklung, definierter Funktionsumfang
Schnittstelle zur BRUDERER B-Steuerung. und Einsatzbereich.
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Ginter Kogel

Langjahriger Chefredakteur der BLECH — dem flihrenden
deutschsprachigen Fachmagazin fiir die Blechbearbeitung.

Die Formel 1 der Branche

Was die Formel 1 fiir den Motorsport ist, das sind die Hoch-
leistungs-Stanzautomaten flr die Blechbearbeitung: in
Schnelligkeit, Prazision und Technologie das Paradepferd
ihrer Disziplin.

Und doch sind die Unterschiede gewaltig. Auf der einen
Seite die Formel 1, bei der die Schnelligkeit mit einem
gewaltigen Aufwand erkauft wird: Denn die extremen Ge-
schwindigkeiten lassen sich nur mit einem immensen
Spritverbrauch, mehrfachem Nachtanken und mehreren
Reifensatzen pro Rennen erreichen. Und was die Langle-
bigkeit betrifft, schwebt immer noch der Geist des langjah-
rigen Lotus-Teamchefs Colin Chapman Gber den Rennstre-
cken, unter dessen Regie Lotus in den 1960er und 70er
Jahren zu den erfolgreichsten Formel 1 Teams gehorte.

Fur Colin Chapman, der den Motorsport alle paar Jahre mit
vollig neuen Konzepten revolutionierte, war ein Formel 1
Rennwagen dann perfekt ausgelegt, wenn er ein Rennen
gewann und kurz hinter der Ziellinie auseinander fiel. Alles
andere sei liberdimensioniert. Der konsequente Leichtbau
flhrte aber auch zu technischen Versagen und Unglicken.
So sagte der Rennfahrer Graham Hill nicht ohne Grund:
Wenn mich ein Rad Gberholt, dann weiss ich, dass ich in
einem Lotus sitze.”

Ganz anders die Hochleistungsstanzautomaten: Die Renn-
wagen der Blechbearbeitung bringen ihre Hochstleistun-
gen nicht nur fiir wenige Stunden, sondern tiber Jahre und
Jahrzehnte. Und das ganz ohne eine standig prasente,
vielkdpfige Boxenmannschaft, die alle halbe Stunde das Ol
wechselt und neue Werkzeuge einsetzt.

Im Gegenteil: Die Mehrzahl der Stanzautomaten produziert
einen grossen Teil ihrer Arbeitszeit ganz ohne menschliche
Aufsicht und Unterstlitzung — mannlos. Denn anders als in
der Formel 1 zahlen in der Industrie nicht absolute Hochst-
leistungen, die sich nur Gber kurze Zeit aufrecht erhalten
lassen. Gefragt ist vielmehr ein hocheffizienter, wirtschaft-
licher Dauerlauf, der die hochsten Anforderungen an die
Prozesssicherheit erfillt. Prazision und Zuverlassigkeit
sind wichtiger als Top-Speed. Denn wahrend im Rennsport
eine entsprechende Zahl von Siegen den einen oder ande-
ren Ausfall schnell vergessen |3sst, verlangen die Kunden
der Industrie fehlerfreie Top-Qualitat — vom ersten bis zum
letzten Bauteil.

Ihr Glinter Kogel

Das Warten hat sich gelohnt: BSTA 200-60BE

Mit einem unschlagbaren Kosten-/ Nutzenverhiltnis setzt
der neue BSTA 200-60BE die Messlatte fiir die Herstellung
von kleinen und hochprazisen Stanzteilen ganz oben an.

Speziell seit der Druck aus Asien und Osteuropa immer mehr
zunimmt und die Optimierungsmadglichkeiten zur Kostensen-
kung in der Produktion durch Automatisierung oder einfach
nur hdhere Geschwindigkeit kaum mehr gegeben sind, werden
die Investitionskosten immer wichtiger. Um dem wachsen-
den Konkurrenzdruck Rechnung zu tragen, wurde der neue
Stanzautomat BSTA 200-60BE von BRUDERER entwickelt. Ins-
besondere im immer mehr an Bedeutung gewinnenden Seg-
ment der Produktion von kleinen und hochprézisen Teilen deu-
tet alles darauf hin, dass hier ein grosser Wurf gegliickt ist.

Entscheidend ist nicht nur die Presskraft. Vielmehr spielen bei
Kleinteilen der Elektronik-, Uhren- und Automobilindustrie der
Werkzeugeinbauraum sowie Prézisions- und Prozesssicher-
heit und Wirtschaftlichkeit eine tibergeordnete Rolle. Der neue
BSTA 200-60BE von BRUDERER wird diesen Anforderungen
vollauf gerecht und das Resultat spricht flr sich: Hohe Prazi-
sion und optimale Prozesssicherheit zu einem sehr interes-
santen Preis!

Der neue Hochleistungs-Stanzautomat BSTA 200-60BE vereint
Prazisionsmechanik, modernste Elektronik und wegweisende
Innovationen, was zu einem einzigartigen Kosten-Nutzen-Ver-
haltnis fihrt. Im Bereich Antriebsmechanik greift der BSTA 200
auf praxisbewahrte BRUDERER Technologie zurlck. Die Quer-

Technische Daten BSTA 200-60BE

Nennkraft kN 200
WerkzeugeinbaudffnungL-R  mm 600

Hubzahl min. mint 100

- Festhubmaschine max. mint 2000

- Verstellhubmaschine max. min? 1800

Festhub (Standard) mm 15

Festhub (Option) mm 8,25

Verstellhub (Option) mm 8, 13, 16, 19, 25, 32, 38
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welle Ubertragt die Kraft mit 2 Pleueln auf das Hebelsystem
und diese treiben Uber 2 Drucks&aulen den Stéssel an. Dies ga-
rantiert eine herausragende Lebensdauer sowie auch héchste
Prazision und Steifigkeit. Die geharteten Spindeln und Muttern
sind wie bei den bekannten BSTA Modellen auch ausserhalb
des Kraftflusses angeordnet. Dies erméglicht eine hochpréa-
zise Verstellung der Stdsselposition und gewahrleistet beste
Teilegenauigkeit in allen Prozesszustanden.
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Erstmals wird der BSTA 200-60BE in Europa an der Fachmes-
se BLECHEXPO in Stuttgart vorgestellt. Gleichzeitig wird der
speziell fir den BSTA 200-60BE entwickelte Rollenvorschub
BBV 180 prasentiert. Das innovative Konzept des Vorschubes
bietet dem Bediener einige Vorteile. So zum Beispiel muss die
Banddicke bei einem Werkzeug- bzw. Bandwechsel nicht mehr
eingestellt werden und die Rollen sind enorm schnell aus-
tauschbar.

Das letzte Highlight des BSTA 200-60BE betrifft die Maschinen-
steuerung. BRUDERER hat auf Basis der bekannten B-Steue-
rung eine neue Maschinen- und Prozesssteuerung entwickelt.
Die so genannte ,B-Essential’ erflllt alle Anforderungen an
eine hochmoderne Steuerung und ist trotzdem einfach zu be-
dienen. Uber den beriihrungsempfindlichen Bildschirm kann
der Bediener alle relevanten Informationen schnell und opti-
mal strukturiert eingeben und wenn notwendig auch wahrend
des Stanzenprozesses optimieren. Es kdnnen nun ohne in ei-
nen Umristmodus zu wechseln, Daten gedndert und gleich in
den Werkzeugspeicher tbernommen werden.

Das Ziel, eine offenere Steuerungsphilosophie zu entwickeln,
ist mit der B-Essential sicher erreicht worden. Die Bedienung
ist nicht mehr durch eine strikt vorgegebene Software einge-
schrankt. So gesehen kénnte man sagen, wir haben eine alte
H-Steuerung mit den neuesten technischen Méglichkeiten und
einer Datenspeicherfunktion.

BSTA 200-70BE
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orstellung: Neuer Servovorschub BSV 300

orschau zur BLECHEXPO‘0?7

Nachdem die beiden kleineren Servovorschiibe BSV 75 und
BSV 170 aus dem Hause BRUDERER erfolgreich am Markt
eingefiihrt wurden, wird nun mit dem BSV 300 das Sortiment
der Servovorschub-Apparate um einen wichtigen Vertreter
nach oben erweitert. Dieser Vorschub wurde speziell auf die
Bediirfnisse unserer Kunden ausgerichtet, welche Tiefzieh-
teile stanzen, Gewinde formen, Teile mit grossen Biegungen
fertigen oder im Werkzeug Montagestationen einsetzen.

Flexibilitat steht bei dem BSV 300 an erster Stelle. Sowohl der
Vorschubwinkel als auch der Winkel fir die Zwischenliftung
kénnen frei programmiert werden. Durch diese individuelle
Anpassung an den jeweiligen Stanzprozess steigert sich die
Produktivitat durch optimale Werkzeug- und Maschinenaus-
nutzung.

Die einzigartige Konstruktion vom Servovorschub BSV 300
erlaubt es, die obere und untere Vorschubwalze innerhalb
kiirzester Zeit zu wechseln und der jeweiligen Anwendung
anzupassen. Dies bringt entscheidende Vorteile, wenn vorge-
stanzte oder auch geformte Bander zum Einsatz gelangen.
Die Klemmung der jeweiligen Walze erfolgt tiber einen Konus,
welcher mit nur einer Schraube geldst und wieder befestigt
werden kann. Bei der integrierten Version des BSV 300 in die

B-Steuerung werden die Band- bzw. Vorschubdaten in den je-
weiligen Werkzeugdaten der Maschinensteuerung abgespei-
chert. Diese Einbindung ermdglicht ein schnelles und fehler-
freies Umristen.

Wie die beiden kleinen Vertreter kann der BSV 300 auch als
Nachriistungseinheit an bestehende Stanzautomaten aus
dem Hause BRUDERER angebaut werden und flhrt je nach An-
wendung zu einer Leistungssteigerung der Stanzlinie. Der BSV
300 ist ab Herbst 2007 erhaltlich.

BSV 300

Technische Daten

Vorschublange ohne Begrenzung

Bandbreite max. mm 300
Banddicke max. mm 5
Walzenbreite mm 120
Vorschubwinkel variabel
Zwischenliiftungswinkel Startwinkel variabel
Hubzahl max. mint 1200
Anbaubar an BSTA 2500
BSTA 1600
BSTA 1250
BSTA 800
BSTA 500

www.bruderer-presses.com

Neuer Rollenvorschub BBV 180

Eine Neuentwicklung aus dem Hause BRUDERER gibt es
auch im Bereich der mechanischen Rollenvorschiibe. Im
Zuge der Entwicklung des BSTA 200-60BE wurde auch ein
Rollenvorschub konzipiert, der den heutigen Anforderungen
gerecht wird. Das Resultat ist der BBV 180. Seine besonde-
ren Kennzeichen: Hohe Leistung und Flexibilitat, einfache
Bedienung und ,Feingefiihl“.

Die auffalligsten Merkmale am neuen BBV 180 sind der verti-
kale Antrieb und die veranderte Bedienung fir die Einstellung
der Banddaten. Ansonsten ist dusserlich eine Ahnlichkeit mit
seinem Vorganger, dem BBV 190 feststellbar. Die Verwechs-
lungsgefahr besteht aber nur bei den Ausserlichkeiten.

Entscheidend sind auch beim BBV 180 die ,inneren Werte*.
Die neuen technischen Ldsungen verhelfen dem Bediener
zur vereinfachten Einstellung der Zwischenliftung und dem
erleichterten Auswechseln der Vorschubwalzen. Eine weitere
Uberraschung wird dem Anwender bei der Einstellung der
Banddicke bereitet. Durch die geniale Anordnung der Bauteile
an der Schwinge stellt sich die Banddicke automatisch ein.

Nicht nur die Bedienung wurde verbessert, sondern auch an
den Vorschublangen und Bandbreiten hat der BBV 180 einiges
zu bieten. Es ist nun mdglich auch Bandmaterialien bis zu ei-
ner Breite von 200 mm in das Werkzeug zu schieben und es
sind Vorschubschritte bis 100 mm méglich.

Vorerst ist der neue BBV 180 nur am BSTA 200 verfiigbar. Wei-
tere Baureihen werden in Kiirze nachziehen.

Technische Daten BBV 180
Vorschublange mm 0-100
Bandbreite max. mm 200
Banddicke max. mm 4
Walzenbreite mm /0
Vorschubwinkel ° 180
Liftungswinkel frei einstellbar
Hubzahl max. min? 2000

www.bruderer-presses.com

Auf der diesjahrigen BLECHEXPO in Stuttgart wird lhnen
einiges neu vorkommen. Ein Grund hierfiir sind die neuen
Messehallen in Stuttgart, die den perfekten Rahmen fiir
die mit Spannung erwartete Europa-Premiere des neuen
BSTA 200-60BE bilden. In einer interessanten Stanzlinie
présentiert BRUDERER die neue Maschine mit dem eben-
falls neuen Bandvorschub BBV 180 und der neuen Maschi-
nensteuerung B-Essential.

Bei perfekten Rahmenbedingungen wird unser neuer Hoch-
leistungs-Stanzautomat BSTA 200-60BE sein Debdit auf eu-
ropaischem Boden feiern. Auf dem gestalterisch abwechs-
lungsreichen und mit modernster Technik ausgestatteten
Messestand prasentieren wir eine neue Maschinenkonzeption,
die in der Stanzwelt neue Preis / Leistungs-Massstabe setzen
wird. Bereits vor der offiziellen Markteinflihrung zeichnet sich
ein durchschlagender Erfolg ab. Acht Maschinenbestellungen
aus der Uhren- und Elektronikindustrie durften wir bereits vor
der Auslieferung der ersten Maschine entgegennehmen.

Mit grossem Interesse wird die angekiindigte Stanzlinie er-
wartet. Gemeinsam mit einem Hochleistungs-Stanzwerkzeug
der Firma Stepper und Peripheriegeraten der Firmen SLE und
Schroeder + Bauer wird der BSTA 200-60BE eine interessante
Anwendung prasentieren. Die Kontakte fiir Mobiltelefone wer-
den mit einem 8-fach fallenden Werkzeug und einer Hubzahl
von 800 H/min. gestanzt. Die Demonstration stellt eindrucks-
voll unter Beweis, dass auch an vergleichsweise kosteninten-
siven Produktionsstandorten sehr wirtschaftlich und erfolg-
reich gestanzt werden kann.

Gemeinsam mit unseren kompetenten Partnern und Mitaus-
stellern bieten wir lhnen eine Informationsplattform rund
um die Welt des Stanzens und freuen uns, Sie auch Uber die
neuesten Trends der Steuerungstechnik zu informieren. Gerne
beantworten wir lhre individuellen Fragen in angenehmer At-
mosphare auf unserem Messestand 5205 in Halle 5.

Blechexpo
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BRUDERER intern

Vorstellung
Herrn Andreas Fischer

Andreas Fischer ist im Janu-
ar 2007 als stellvertretender
Geschaftsflhrerin unser Un-
ternehmen eingetreten und
wird ab nachstem Jahr die
Gesamtverantwortungfirdie
BRUDERER AG Gibernehmen.

Vor diesem Hintergrund durchlauft er wahrend seiner Einar-
beitung die verschiedenen Bereiche der Organisation. Nach
dem Austritt von Dr. Peter Wagli hat er sich seit Ende Februar
intensivmit den asiatischen Markten und unseren dort ange-
siedelten Tochtergesellschaften befasst. In der zweiten Jah-
reshalfte wird er sich dann Europa und den USA zuwenden.

Andreas Fischer [50] ist Maschineningenieur und Betriebs-
wirt (MBA]. In den vergangenen 15 Jahren hat er internatio-
nal tatige Familienunternehmen in der Technologiebranche
geflihrt, darunter auch mehrere Jahre Vertriebsniederlas-
sungen im Ausland. Er ist verheiratet, hat drei jugendliche
Kinder und lebt mit seiner Familie im nahe gelegenen Erlen.

Wir begriissen Andreas Fischer ganz herzlich und wiinschen
ihm viel Erfolg und Befriedigung in unserem Unternehmen.

Adrian M. Bruderer
Prasident des VR der BRUDERER Management-Holding AG



SAXONIA-FRANKE

Goppingen. Die Hohenstaufenstadt am Fusse der Schwa-
bischen Alb gelegen, geniesst liber die Landesgrenzen hin-
aus einen guten Ruf. Als Standort erfolgreicher Unterneh-
men, die Tradition und Innovationskraft in sich vereinen, hat
Goppingen eine Menge dazu beigetragen, dass der Slogan
fir das Bundesland Baden-Wiirttemberg ,Wir konnen alles.
Ausser Hochdeutsch!“ weltweit Bestatigung erntet. Stell-
vertretend sind an dieser Stelle Mink-Biirsten, Leder-Bader
und Marklin zu erwahnen, aber auch andere Firmen aus Gop-
pingen haben ihre Weichen auf Erfolg gestelit. Wenn man
an Prazisions-Stanz-Biegeteile und Kunststoff-Spritzteile
denkt, fillt jedem Profi vom Fach automatisch der Name
Saxonia-Franke ein.

Als Zulieferer der internationalen Automobil-, Elektro- und Bau-
industrie hat sich das von Jorg Franke 1981 gegriindete Unter-
nehmen in erstaunlich kurzer Zeit als Spezialist unter den Spe-
zialisten und unverzichtbarer Wegbegleiter so renommierter

Unternehmen wie DaimlerChrysler, BMW, Audi, VW und Hilti ei-
nen Namen gemacht. Als Entwicklungspartner und wichtiger
Impulsgeber erarbeitet Saxonia-Franke von Fertigungsbeginn
an zusammen mit dem Endkunden eine optimale Produkt-
Lésung.

Ein Blick in den bestehenden Maschinenpark unterstreicht die
Philosophie von Jérg Franke: ,Nur mit Spitzentechnologien las-
sen sich perfekte Ergebnisse erzielen.” Das seit 1987 standig
expandierende Unternehmen setzt deshalb auf Bewahrtes.
Beispielhaft hierflr steht die Erodierabteilung. Die sechs ein-
gesetzten Draht- und Senkerodiermaschinen von Agie sind
keine drei Jahre alt. ,Gerade in diesem Bereich Schritt zu hal-
ten®, ist denn auch vordringliches Anliegen von Jorg Franke,
der grosstmoglichen Nutzen aus dem Technologie-Fortschritt
in diesem Bereich ziehen mdchte.

Die Zusammenarbeit mit BRUDERER geht bis auf das Jahr
1991 zurick. ,Nur aussergewdhnliches Engagement schafft
aussergewohnliche Leistungen® lautet das Credo — und das
wird besonders durch ein Beispiel deutlich: ,Da wir eine Rei-
he von dinnen bis sehr dicken Materialien, Flachstanzan-

wendungen bis hin zu Teilen mit extremen Biegungen
und Prégungen in unserem Portfolio haben, bietet uns
BRUDERER eine perfekte Losung unserer Varianten-Vielfalt.
Speziell die Automobilindustrie verzeiht keine Fehler und mit
den Stanzautomaten aus dem Hause BRUDERER haben wir die
Gewissheit, dass wir eine Fehlerquelle, den Stanzautomaten,
schon einmal ausschliessen und uns ausschliesslich um den
Prozess selbst kiimmern kdnnen®, beschreibt Jorg Franke sei-
ne Entscheidung fir die BSTA-Baureihe.

Das Gesamtpaket stimmt. Neben dem Qualitatsvorsprung
bei Maschinen und Peripheriegerdten ist die umfassende Be-
ratung durch den Aussendienst ein weiterer Pluspunkt, der
Bruderer auch weiterhin fir anspruchsvolle Aufgaben qualifi-
ziert. Und das letzte Kapitel der Erfolgsstory ist mit Sicherheit
noch nicht geschrieben.

Es gibt viel zu tun. Saxonia-Franke packt es an.

Schrittmacher fiirden durchschlagenden Unternehmenserfolg:
Innovationskraft und absolute Verpflichtung zu héchster Qua-
litat. Von der Entwicklung Uber den Bau der Serienwerkzeuge
bis hin zur Fertigung und Weiterbearbeitung der Teile erfolgen
alle Phasen unter einem Dach. Das ,Alles aus einer Hand“-Kon-
zept zeigt Wirkung und er6ffnet vollig neue Perspektiven. Die
Aufbruchstimmung ist an allen Ecken zu spiren.

Gerade in wirtschaftlich turbulenten Zeiten neue Impulse zu
setzen — darin sieht Jorg Franke seine besondere Starke. Das
ausgepragte feine Gespur fiir die Erwartungen der Kunden
dirfte seinen ldeen weiterhin starken Auftrieb verleihen. Die
derzeitige Marktsituation und zunehmende Globalisierung
sieht er als Chancen- und Synergie-Potenzial firr das Gberwie-
gend in Deutschland, West- und Osteuropa tatige Unterneh-
men. ,Unser 145 Mitarbeiter zahlendes Team weist seit Jahren
eine hohe Konstanz auf. Diese Zufriedenheit im Inneren wol-
len wir kiinftig noch starker nach aussen tragen®, fiihrt der
5-fache Familienvater weiter aus, der inzwischen auf fast drei
Jahrzehnte Branchenerfahrung zuriickblicken kann.



mit schwabischen Tugenden auf Uberholspur

Im schweizerischen Werk in Matzingen sind derzeit 80 Mit-
arbeiter beschéaftigt — Tendenz steigend. Leistungs-Schwer-
punkte an diesem Standort sind die Herstellung von Fein-
stanzteilen auf Feintool-Feinschneid-Pressen mit einer Kapa-
zitat von 100 bis 800 Tonnen sowie die Baugruppenmontage.
Im slowenischen Werk in Trzic werden derzeit 60 Mitarbeiter
beschaftigt. Speziell im Bereich Spritzguss betreibt die Firma
mit ihrer Tochtergesellschaft in Slowenien eine sehr enge
Kooperation und einen regen ,internen Handel“.

Durch die Just-in-time-Fertigung und die damit verbundene
Auflésung von Lagern bei zahlreichen Kunden besteht Hand-
lungsbedarf. Wir bieten unseren Kunden die bestmdgliche
Lieferbereitschaft, auch wenn es uns etwas kostet. Das sind
wir unseren Kunden schuldig®, so Jérg Franke zu dieser nicht
gerade brancheniblichen Vorgehensweise. Typisch Saxonia-
Franke. Auch hier werden neue Wege beschritten und die b-
lichen Trampelpfade verlassen.

Um dem Nachwuchs ebenfalls in Zukunft eine Chance zu
geben, wird auf die Aushildung besonderen Wert gelegt. So
werden jedes Jahr jeweils zwei Teilezurichter und Werkzeug-

mechaniker ausgebildet. Und die nachste Generation Franke
steht bereits in den Startléchern. Eine Tochter und ein Sohn
sollen in einigen Jahren neben Jorg Franke auf der Kom-
mandobriicke stehen. Man darf gespannt sein, welchen Kurs
Saxonia-Franke einschlagen wird, aber eines ist schon jetzt
sicher: Von Saxonia-Franke kann man getrost auch weiterhin
Grosses erwarten.
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Saxonia-Franke GmbH & Co. KG
Kuhnbergstrasse 1
D-73037 Goéppingen

Telefon +490716185090
Fax +4907161850944

info@saxonia-franke.de
www.saxonia-franke.de



VESTER Elektronik GmbH:

Optimierte Prozesse aus einer Hand

Uber Jahrzehnte angehéaufte Erfahrung und das umfangreiche Know-how der VESTER Elektronik GmbH rund um die ,Materie
Stanzen® erzielt im harten Wettbewerb entscheidende Vorteile fiir die Qualitat, Flexibilitdt und Wirtschaftlichkeit. Das Netz-
werk von namhaften Kunden und Partnern der Stanzfertigung ist die Referenz fiir effektive Synergien in der Optimierung und
Uberwachung von Stanzprozessen sowie der Qualititssicherung.

Das abgestimmte Portfolio von wirkungsvollen Komponenten
und kompletten Systemtechnologien sowie die ausgepragte
Leistungsfahigkeit im Engineering der Automation — wie bei-
spielsweise die effiziente Integration digitaler Bildverarbei-
tung — bieten schllssige Strukturen fir die Optimierung und
Verzahnung von Fertigungsprozessen rund um die Stanz-, Bie-
ge- und Spritztechnik. Seit der Firmengriindung 1968 fiihrte
der ausgepragte Innovationsgeist und die vertrauensvolle
offene Kommunikation sowie intensive Zusammenarbeit mit
vielen Kunden zu einer Palette ausgereifter Produkte rund um
die Stanztechnik. Dazu z&hlt auch die weit zuriickreichende
Zusammenarbeit mit der Firma BRUDERER.

Die konsequente Produkt- und Unternehmensphilosophie er-
wies sich als Garant fir das deutliche Wachstum der Firma
Vester Elektronik GmbH. Gegenwartig bieten rund 65 hoch-

qualifizierte Mitarbeiter ein stattliches Know-how in der Be-
herrschung unterschiedlicher Disziplinen. Als Lieferant von
High-Tech-Produkten ist es fir das Unternehmen selbstver-
standlich, dass die Produktentwicklung und -fertigung unter
Einsatz modernsten Technologien erfolgt. Auf tber 3'500 m?
im neuen Firmengebaude in Straubenhardt bei Pforzheim, sind
alle Kernkompetenzen des Unternehmens konzentriert. Das
betrifft die Konstruktion, Entwicklung von Hard- und Software,
Applikationslabor, Vertrieb, sowie die Produktion mit eigener
hoher Fertigungstiefe. Das Produktspektrum umfasst die Op-
tosensorik, Prozess-Uberwachungssgsteme, Minimal-Band-
bedlungssysteme, Qualitdtskontrollsysteme mit integrierter
Bildverarbeitung, Prif- und Sortierautomaten sowie das neue
Laser-Beschriftungssystem.

Mitden Vertriebsstitzpunktenin Nordrhein-Westfalen und den
neuen Bundeslandern verstarkte Vester seine ausgepragte
Kundenbetreuung. Seit Gber 15 Jahren besteht eine intensive
Partnerschaft mitdem Schweizer Unternehmen Heinz Siegfried
AG, dem Hersteller von Prozess-[]berwachungssgstemen und
Systemen flr die Minimal-Schmiertechnik. Ergebnis dieser
soliden Partnerschaft ist die gemeinsame Tochtergesellschaft
der Siegfried & Vester France SAS mit Sitz in Barr. Weitere Ver-
triebspartner innerhalb der EU runden das Netzwerk ab.

Die breite Basis fachspezifischer Erfahrungen und technolo-
gischem Know-how wurde insbesondere in den letzten Jahren
durch den Ausbau von Dienstleistungen rund um die Stanz-

und Umformindustrie — wie beispielsweise die Lohnsortie-
rung mit hundertprozentiger Qualitdtskontrolle — erganzt. Es
bedarf einer Kette richtiger Entscheidungen, um ein Hochst-
mass an Prazision und eine durchrationalisierte Fertigung mit
integrierter hundertprozentiger Qualitatskontrolle sicher zu
gewahrleisten. Ein Beispiel fur die Komplexitat von Aufgabe
und solider Lésung ist die Kontrolle von Schneid-Klemm-Ver-
bindungen mit der Prifzelle VIDEOcheck VVC 600.

Im Mehrschichtbetrieb versieht die Anlage zuverlassig ihren
Dienst. Die 24 Schneid-Klemm-Verbindungen als auch die
Spritzkontur werden jeweils auf eine ganze Reihe von Merkma-
len extrem prazise kontrolliert. Nur qualitativ absolut einwand-
freie Teile gelangen zum Endkunden. Eine sehr hohe Reprodu-
zierbarkeit der Priifaufgabe ist unabdingbar. Die Vorgaben der
Automobilindustrie beziliglich der Messmittelfahigkeit von
2 [Um Messgenauigkeit werden erfillt. Vier hoch aufldsende
Kameras mit 1400 x 1000 Pixel priifen das gesamte Bauteil.
Sowohl telezentrische Objektive als auch telezentrische Be-
leuchtungen werden fiir diese Prifaufgabe eingesetzt. Die
Prifung erfolgt in Echtzeit bei Produktionsgeschwindigkeit. In
dieser anspruchsvollen Aufgabe mussten viele Kleinigkeiten
miteinander harmonieren, bis hin zu Aspekten der Prozess-
und Messdatenanalyse.

Vier Kameras mit einer Auflésung von 1400 x 1000 Pixel,
telezentrische Objektive sowie telezentrischer Beleuchtung,
Uberprifen mit hdchster Prazision die SKV-Bauteile.

Am laufenden Band werden die jeweils 24 Kontakte als
auch die Kontur des Spritzgusses mit der Bildverarbeitung
gleichzeitig auf viele Merkmale und mit hoher Prazision
kontrolliert.

Die Forderung nach reibungslosen Prozessketten bedingt
Bauteile in hundertprozentiger Qualitdt und den Ausschluss
jedweder Verwechselung. Die vollstandige Riickverfolgbarkeit
ist Dreh- und Angelpunkt moderner Produktionsstrategie. Fir
das Unternehmensimage ist die Produkthaftung, die zertifi-
zierte Qualitatssicherung, die Wirtschaftlichkeit und die Kun-
denzufriedenheit von grosser strategischer Tragweite.

Die Laser-Beschriftungszelle VLM 600 verfiigt Gber hohe Be-
schriftungsprazision bei gleichzeitig sehr grossem Durchsatz.
Die Beschriftung von Codes als auch kleinen Grafiken (Marken-
zeichen) erfolgt nach dem so genannten “marking on the fly”
Prinzip — bei kontinuierlichem Materialvorschub ohne Stopp-
und Startzyklen des Materialtransportes. Die besonderen Fa-
higkeiten dieses Systems gewahrleisten ein Hochstmass an
Flexibilitatin der Produktion.

VLM 600 die sehr schnelle und dusserst prazise Beschrif-
tung der einzelnen Teile mit Codierungen der (DPM-] Direct-
Part-Mark-Methode. Codes als auch Markenzeichen werden
dauerhaft und falschungssicher aufgebracht.
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VESTER Elektronik GmbH
Otto-Hahn-Str. 14
D-75334 Straubenhardt

Telefon +490708294930
Fax +490708294 9322

info@vester.de
www.vester.de



SLE electronic GmbH: Bandspruhsysteme BSS 5000 und BSS 7000 mit
Kommunikation zur BRUDERER B-Steuerung

~Wir sind der Meinung: Einrichter sollten sich um die wirk-
lich wesentlichen Dinge in ihrem Arbeitsprozess kiimmern
konnen, dem Riisten ihrer Stanzwerkzeuge, und nicht
um das Justieren der Bandspriihsysteme!“ — so Herbert
Winter, Chef im Bereich der Oberflachentechnik beim Unter-
nehmen SLE electronic zur Markteinfiihrung einer neuen Ge-
neration integrierter Bandspriihsysteme aus der bayerischen
Technikschmiede. Gerade in hoch technologisierten Ferti-
gungsbereichen mit ihren Hochleistungs-Stanzautomaten
mussten deshalb die Peripheriegerate wie Bandbespriiher ge-
nau unter die Lupe genommen werden.

Mit der neuen Steuerung der Bandspriihsysteme in Verbin-
dung mit der B-Steuerung am BRUDERER Stanzautomaten ist
es gelungen, alle wichtigen Parameter des Bandspriihsystems
wie OImenge, Diisenabschaltung zum selektiven Bedlen und
Olarten — automatisch umzuschalten. Dies bedeutet: Wenn
mit dem Umristen von einem Produkt auf das Andere auch

das verwendete Stanz6l gewechselt werden muss — das Sys-
tem entleert sich selbstandig und vollautomatisch. Bei Bedarf
wird ein Spilvorgang mit einem Reiniger durchgeflhrt und an-
schliessend auf das neue Ol umgeriistet.

9 Jahre nach Markteinfiihrung der BSS 6000 Bandspriihsyste-
me folgt nun die Nachfolgegeneration BSS 5000 und BSS 7000
mit integrierter Schnittstelle zur BRUDERER B-Steuerung, be-
ziehungsweise als Stand-alone-Ausfiihrung mit Touch Panel.

Mit dem BSS 5000 (ohne OI-Nebelabsaugung) kénnen drei
unterschiedliche Ole plus ein Reinigungsmedium verarbeitet

werden. Das BSS 7000 (mit OI-Nebelabsaugung) bringt zwei
unterschiedliche Ole plus Reinigungsmedium in Einklang. Der
Olwechselvorgang — inklusive Leeren, Spiilen und Wiederbe-
fillen der Leitungen — lauft im Hintergrund ab, wahrenddes-
sen der Einrichter sich um das eigentliche Riisten des Stanz-
automaten kiimmern kann.

Frankreich und die Schweiz stanzen im gleichen Takt

Am 1. April 2007 wurde in der Nahe von Paris eine BRUDERER
Tochtergesellschaft unter dem Namen BRUDERER Presses
France S.A.R.L. (BPF) gegriindet. Nach der Pensionierung
des langjahrigen Kooperationspartners kénnen so die Ak-
tivitaten in diesem wichtigen Markt nahtlos weitergefiihrt
und auf die Zukunft ausgerichtet werden.

BRUDERER will mit diesem Schritt ihre bisherige Position in
Frankreich weiter festigen und ausbauen. Sie hat von ihrem un-
abhangigen Vertreter die Geschaftstatigkeit und den gréssten
Teil der Belegschaft Gbernommen und setzt damit die Gber
viele Jahre erfolgreiche Zusammenarbeit fort.

Fur die Position der Geschaftsfiihrerin von BRUDERER Presses
France S.A.R.L. konnte Frau Véra Chevillion gewonnen werden.
Ein guter Start fir die neue Firma, denn Frau Chevillion war
in der ehemaligen Vertretung bereits einige Jahre in gleicher
Funktion tatig, ist mit den Geschaftsablaufen bestens vertraut
und verfligt Uber langjahrige Berufserfahrung.

Im Verkauf Gbernimmt Herr Gérard Kirsch die Verantwortung
fir den Vertrieb des gesamten BRUDERER Produktsortiments
in Frankreich und wird somit direkter Ansprechpartner fir alle
Kunden von Neu-, Revisions- und Gebrauchtmaschinen sein.
Der bisherige Stelleninhaber, Herr Sacha von Graeve, verlasst
die Firma, um eine neue Herausforderung ausserhalb der
BRUDERER-Gruppe anzunehmen. Unter der Leitung von Herr
llido Costa wird das Kundendienst-Team den Service und die
Ersatzteilversorgung sicherstellen.

Die neue Niederlassung will dem Kunden natirlich nicht nur
mit gutem Rat, sondern auch mit guter Tat zur Seite zu stehen.
Maschinenreparaturen werden von den Servicetechnikern
direkt bei den Kunden oder in gewissen Fallen sogar in der
eigenen Werkstatt in Ecquevilly durchgefiihrt. Auch um die Be-
schaffung und Verfligharkeit von Ersatzteilen braucht sich der
Kunde keine Sorgen zu machen, denn das eigens dafiir einge-
richtete Lager garantiert kurze Wege, schnelle Lieferung und
hohe Wirtschaftlichkeit.

Natiirlich werden zwischen der BRUDERER Presses France
S.AR.L.und der BRUDERER AG in Frasnacht die guten Kontakte
auf allen Ebenen noch enger geschniirt, um auch in Frankreich
hdchste Qualitatim Verkauf und Service zu gewdhrleisten.

Verantwortlich fiir Verkauf und Kundendienst; von links nach
rechts: Véra Chevillion, Gérard Kirsch, Catherine Avelange,
Michelle Roy, llidio Costa.

BRUDERER Presses France S.AR.L.
Z.1. du Petit Parc
F-78920 Ecquevilly

Telefon +33 134750040
Fax +331347552 36

info@fr.bruderer-presses.com
www.bruderer-presses.com

Das Umristen auf die Bandspriihsysteme BSS 5000 und
BSS 7000 gewahrleistet ein optimales Benetzen der Bearbei-
tungsoberflachen: Reduktion der Herstellkosten, Senkung von
Verschleiss und Ausschussraten bei gleichzeitiger Erhohung
der Produktivitat — und das im Sinne unserer Umwelt!
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SLE electronic GmbH
Josef-Buchinger-Str. 9
D-94481 Grafenau

Telefon +490855296400
Fax +4908552964040

info@sle-electronic.com
www.sle-electronic.com

Neues aus England

Wechsel in der Geschaftsfiihrung BRUDERER UK LTD.

Seit dem 1. Januar 2007 hat Hr. Adrian Haller die Geschafts-
flhrung bei unserer Tochtergesellschaft BRUDERER UK LTD. in
Luton Gbernommen. Der bisherige Geschaftsfihrer, Herr Bill
Burrell, tritt nach 38 Jahren an der Spitze des Unternehmens
in den verdienten Ruhestand.

Wir nehmen die Gelegenheit wahr, um uns bei Herrn Bill Bur-
rell fr die geleistete Arbeit fir unser Unternehmen herzlich zu
bedanken und wiinschen ihm fir seine ,neue Aufgabe“ alles
Gute!

Herr Adrian Haller arbeitet seit 9 Jahren bei unserer Tochter-
gesellschaft in England. Er wurde als Technischer Verkaufer
eingestellt und hat sukzessive neue Aufgaben im Verkauf und
Marketing Gbernommen. Letztes Jahr wurde Herr Haller zum
stellvertretenden Geschaftsfiihrer ernannt und in die neuen
Aufgaben bei BRUDERER UK eingearbeitet.

Nebst der Kernkompetenz, dem Verkauf von Neumaschinen
und dem technischen Support fir bestehende Anlagen, bietet
BRUDERER UK auch Ldsungen fiir schlisselfertige Produkti-
onsanlagen. Zahlreiche kompetente Partner stehen unserer
Tochtergesellschaft hierfir zur Seite.

BRUDERER UK LTD.
Cradock Road
GB-Luton - Bedfordshire LU4 OJF

Telefon +44 1582 56 0300
Fax +44 1582 57 06 11

info@uk.bruderer-presses.com
www.bruderer-presses.com



Die B-Essential — einfach genial

In der STAMPER-Ausgabe 2/06 haben wir unsere Leser auf
die kommende Generation Maschinensteuerung neugierig
gemacht. Die neue Steuerung mit der Bezeichnung B-Es-
sential ist in der Startphase vorerst am ebenfalls neuen
Stanzautomaten BSTA 200-60BE erhéltlich. Die Zielsetzung
war ein reduzierter Funktionsumfang und eine einfache Be-
dienung. Das Ergebnis hat alle Erwartungen libertroffen.

Was hat es mit diesem neuen Typ von Maschinensteuerung
auf sich? Welche Bedeutung hat die Bezeichnung ,essential
in diesem Zusammenhang? Hat die Marktsituation nach ei-
ner neuen Ldsung aus diesem Sektor verlangt und welchen
Kundennutzen wird die neue Generation in der Praxis mit sich
bringen? Steht die B-Essential in direkter Konkurrenz zur
B-Steuerung?

Definition ,,essential“

Aus dem Duden vom Englischen ins Deutsche Gbersetzt, be-
deutet dieses Wort: hauptsachlich, erforderlich, grundlegend,
massgeblich, wesentlich — aber auch: notwendig oder uner-
Iasslich. Frei interpretiert auf die Maschinensteuerung bezo-
gen, treffen die Begriffe ,einfach®und ,genial® am ehesten zu.
Die Umsetzung von der Idee bis hin zur Maschinensteuerung
ist einfach — und gerade deshalb — genial. Reicht es aber aus,
eine ,einfache” Maschinensteuerung zu entwickeln, um in ei-
ner solch technologisierten und zunehmend komplexeren Welt
bestehen zu kdnnen? Genau dies ist die Frage, die durch das
BRUDERER-Projekt ,essential“ zukunftsweisend beantwortet
werden sollte.

Ausgangslage Projekt ,einfach®

Zu Projektbeginn standen 3 wesentliche Ziele im Vordergrund:
1. einfache Bedienung, 2. stabile Komponenten fir hohe Ver-
flgbarkeit, und 3. Kostenreduktion gegenlber der B-Steue-
rung. Die Auslegung der Hardware ist fir die Verfligbarkeit der
Schliissel. So werden beispielsweise keine rotierenden Medien
mehr fir Lifter und Festplatte eingesetzt. Zur Erreichung der
Kostenziele musste nebst der Standardisierung von Soft- und
Hardware auch der Funktionsumfang reduziert und fest de-
finiert werden. Die grésste Herausforderung fiir das Projekt-
team war, eine neue Maschinensteuerung zu konzipieren, wel-
che das Pradikat ,einfach” auch nach beendeter Entwicklung
verdienen wirde. Unzahlige Befragungen bei Kunden rund um
den Globus, zu deren Bedirfnissen an eine einfach zu bedie-

Stanzautomat BSTA 200-60BE in Verbindung mit der
Maschinensteuerung B-Essential als platzsparende
Einschranklésung 50 x 80 x 190 cm (B x T x H)

nende Maschinensteuerung, haben die Aufgabenstellung ver-
kompliziert. Asien und Europa divergieren in vielerlei Hinsicht,
ein gemeinsamer Nenner war demzufolge schwer zu finden.

B-Essential: mogliche Konkurrenz zur B-Steuerung?

Bei der B-Essential handelt es sich in keinster Weise um einen
Konkurrenten aus dem eigenen Lager. Von der Technologie her
sind jedoch zahlreiche Gemeinsamkeiten nicht von der Hand
zu weisen. Hinsichtlich Software und Ausbaufahigkeit/Flexibi-
litat sind allerdings enorme Unterschiede festzustellen. Die be-
kannte B-Steuerung ist die optimale Losung fiir all diejenigen
Kunden, welche hohe Anforderungen an die Prozesssicherheit
stellen und die Integration von Fremdgerdten sowie einen
hohen Automatisierungsgrad wiinschen. Dagegen ist bei der
B-Essential der Funktionsumfang klar limitiert und ganz be-
wusst aufs absolut Wesentliche beschrankt. Die neue Maschi-
nensteuerung soll Kunden mit einfacheren Stanzprozessen
zufrieden stellen, welche die technischen Mdglichkeiten der
B-Steuerung nur bedingt nutzen. Trotzdem soll sie die hohen
Anspriiche an Prozesssicherheit und Teilegenauigkeit gewahr-
leisten. Unsere Entwickler haben aus den unterschiedlichsten
Kundenwiinschen herausgelesen, dass die Losung nur in der
Kombination aus der Einfachheit der alten H-Steuerung und
den neuesten technischen Errungenschaften der B-Steuerung
sein kann! Es handelt sich so gesehen um ein echtes Multita-
lent.

Das Resultat

Die B-Essential ist iber einen grossen und beriihrungsemp-
findlichen Bildschirm (Touch-Screen) einfach und intuitiv zu
bedienen. Die Bedienoberfliche wie auch die wenigen Be-
dienelemente der Steuerung sind so angeordnet, dass eine
Einweisung des Bedienpersonals fast nicht mehr notwendig
ist. Maschinenparameter kénnen wahrend der Produktion op-
timiert und direkt in den Speicher abgelegt werden, die Einga-
ben wirken sich unmittelbar auf den Prozess aus. Die Maschi-
ne kann entweder so umgeriistet werden wie man es von der
alten H-Steuerung kennt oder man kann die Werkzeugdaten
abspeichern und einen automatischen Werkzeugwechsel vor-
nehmen.

Der fest definierte Funktionsumfang der B-Essential erfillt alle
wesentlichen Anspriiche an eine moderne Steuerung. Optio-
nale Prozessfunktionen wie Werkzeugsicherung oder analoge
Positionsiiberwachung runden das Gesamtpaket ab.

u.a. standardisierte Maschinenfunktionen

Hubverstellung manuell oder Festhub
Vorschublangenverstellung manuell

Stésselhdhenverstellung motorisch, mit statischer und
dynamischer Korrektur im Lauf

Vorschtibe BBV 180/BSV/VGB
0T-Abschaltung mit automatischer Korrektur
Energiesteuerung

u.a. standardisierte Systemfunktionen

Sprachauswahl, Datum/Uhrzeit
Datensicherung Werkzeug/Kunde/Maschine
variable Umristschritte

Informationssystem, Temperaturliberwachung
u.a. standardisierte Prozessfunktionen

Schmier- und Ausblasnocken, Stlickzahler
programmierbare Nocken auf Klemmen
Steckdose flr Sofort-Stopp von extern

Peripherie-Steuerungsschnittstellen
u.a. optionale Prozessfunktionen

Werkzeugliberwachung, Presskraftiiberwachung
analoge Positionsiiberwachung

Stossellageregelung mit Distanzmessung im Werkzeug
Anschluss Schmierstoffvernebelung

MDE/BDE Hardwareschnittstelle

externer Start des Stanzautomaten im Dauerlauf

www.bruderer-presses.com
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Die Kombination der immer noch sehr beliebten
Maschinensteuerung vom Typ H mit neuster Technik:
- berGrungsempfindlicher Bildschirm (Touch-Screen)
- externer USB-Anschluss hinter Schraubverschluss

- Not-Aus

- Hauptantrieb ein/aus

- Betriebsarten-Wahlschalter Einrichten/Produktion

- Kupplung ein

- Kupplung aus

Leserumfrage STAMPER

Sehr geehrte Leserin, sehr geehrter Leser

Ihre Meinung ist uns wichtig. Dies ist der Grund, warum wir
im Herbst letzten Jahres eine umfassende Leserumfrage fir
das Magazin STAMPER durchgefiihrt haben. Die Resonanz war
gross und die Analyse der daraus gewonnenen Informationen
liegt bereits vor. Fur die erfreuliche Anzahl erhaltener Riickant-
worten wollen wir uns an dieser Stelle ganz herzlich bei Ihnen
bedanken. Wie kommt das Magazin an? Gefallt [hnen die The-
menauswahl? Erfillt dieses Medium lhre Erwartungen? Ha-
ben Sie Verbesserungsvorschlage im Hinblick auf Format und
Lesbarkeit? Solche und dhnliche Fragen wollten wir durch Ihre
Stellungnahme in Zukunft zu Ihrer vollen Zufriedenheit beant-
wortet wissen.

Die Auswertung hat ergeben, dass der STAMPER hinsicht-
lich der Inhalte und Bilder Gberwiegend Anerkennung findet
und die knapp 3000 gedruckten Exemplare pro Ausgabe in
Deutsch und Englisch als Fachlektlre mit grossem Interes-
se gelesen werden. lhrem zahlreich gedusserten Wunsch
nach praxisorientierter Berichterstattung wollen wir bei den
nachsten Ausgaben vom STAMPER sehr gerne nachkommen.
,Noch naher dran zu sein® ist unsere Zielvorgabe. Freuen Sie
sich schon jetzt auf die umfassende Berichterstattung Gber
interessante Anwendungen und Fertigungsprozesse unserer
Kunden und Partner.

Ihr BRUDERER Team

orschau STAMPER 2/07

Wie bewahrt sich der BSTA 200 in der Praxis?
Kundenmeinungen zum neuen Stanzautomaten

Messevorschau/Vortrag StampingDays’0?
Retrofit Servovorschub

Internationale BRUDERER News

Der STAMPER 2/07 erscheint Anfang September



